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Wenn die zweite Auflage verhiltnismaflig lange auf sich war-
ten lieB, so war daran die Ungunsi der Zeit und nicht die
Qualitit des Buches schuld.

Die grofien Vorziige des Werkes, klare, leichtverstandliche
Darstellung der behandelten technischen Prozesse, Beschrin-
kung auf die wichtigsten Industriezweige, eingehende Beriick-
sichtigung der wirtschaftlichen Verhiltnisse kennzeichnen auch
die vorliegende Ausgabe.

An diesen haben wiederum zahreiche Spezialsachverstin-
dige mitgearbeitet.

Es verfafiten: W. Berthelsmannn: Leuchtgas und
Cyanverbindungen; R. Schaller: Glas; Prof. Bieder-
mann: Explosivstoffe; R. Kissling: Erdél, Asphalt, Erd-
wachs, Leim und Gelatine; A. Eisenstein und F. Gold-
schmidt: Fette, Wachse, Glycerin, Kerzen; G. Hiibener:
Kautschuk; Prof. PaefBler: Gerberei; Dir. Pollak: Zucker-
industrie; E. Parow: Stiarke, Stirkezucker, Dextrin, Gérung,
Wein, Spiritus; G. Bode: Bier; Heuser: Zellstoff, Kunst-
seide; Posanner v. Ehrenthal: Papier; A. Binz: Textil-
stoffe, Farbstoffe, Farberei und Druckerei fiir Textilstoffe; aber
die Hauptlast hat auch bei der zweiten Auflage der Heraus-
geber getragen, der all die andern chemischen Industrien sowie
die Brennstoffe und die Metallurgie selber bearbeitete.

Die Verteilung des Stoffes auf verschiedene Autoren bringt
es allerdings mit sich, da Umfang und Behandlungsweise der
einzelnen Kapitel nicht immer ganz iibereinstimmen. So diirfte
nach meiner Ansicht z. B. der Abschnitt ,Kunstseide® gern
etwas mehr Raum beanspruchen; die Fabrikation der kiinst-
lichen Faserstoffe aus Zellulose hat einen derartigen Umfang
angenommen, dafl sich ihre eingehende Beschreibung wohl
rechtfertigte. Auch das Kapitel Explosivstoffe ist recht knapp
geraten und nicht immer in Ubereinstimmung mit dem, was an
andern Stellen des Werkes vermerkt ist. Ich will mich jedoch
lieber wegen einer Anzahl #hnlicher Wiinsche mit dem Ver-
tasser direkt in Verbindung setzen; bei der hoffentlich recht
bald notig werdenden nichsten Auflage konnten diese dann
Beriicksichtigung finden. Der giinstige Gesamteindruck des
besonders auch in den Kreisen der Studierenden gut einge-
fithrten Buches wird durch diese Ausstellungen nicht gemindert.

Die Ausstattung des Buches ist musterhaft. Rassow.

Die Praxis des Eisenhiittenchemikers. Von Prof. Dr. C. Krug.
Zweite Aufl. Berlin 1923. Verlag J. Springer.
Brosch. G.-M. 5, geb. G.-M. 6

Der Verfasser wird in der zweiten Auflage seines Buches
seinem Vorsatz, ein Buch fiir die Studierenden der Eisenhiitten-
kunde und fiir die Praxis zu schreiben, in noch weitergehendem
Mafe gerecht, als ihm dies in der ersten Auflage gelungen
ist. Er hat mit guter Auswahl manche Verfahren, die heute
nicht mehr angewendet werden, aus dem Buche ausgemerzt
und dafiir neuere und bessere Verfahren aufgenommen.

Der Inhalt des Buches ist iibersichtlich in mehrere Unter-
abschnitte geteilt, die sich zwanglos aus dem zu verarbeitenden
Material ergeben. Es behandelt getrennt die Untersuchung der
Erze, der Zuschlige, des Roheisens und schmiedbaren Eisens,
sowie der Eisenlegierungen und fiigt einen besonderen Ab-
schnitt hinzu iiber die Untersuchung der Legierungsstihle,
deren komplizierte Zusammensetzung in der Gegenwart zur
Anwendung weitgehend spezialisierter Untersuchungsmethoden
zwingt. Auch der Untersuchung der Schlacke ist ein beson-
derer Abschnitt gewidmet, sowie der Bereitung und Titer-
stellung der Losungen. In der Reichhaltigkeit dieses Kapitels
zeichnet sich das Buch besonders vor #hnlichen konkurrieren-
den Verdffentlichungen aus. Anerkennend hervorzuheben ist
auch, daB der Verfasser der Probenahme einen besonderen
Abschnitt widmet, wenngleich zu empfehlen ist, daf bei kiinf-
tigen Neuauflagen diesem wichtigen Gebiete noch eine er-
heblich eingehendere Bearbeitung zuteil werde.

Der mit den Untersuchungsergebnissen der Hiittenlabora-
torien vertraute Chemiker und Hiittenmann weiffi aus Erfah-
rung, dafl die Fehler, die bei der Probenahme gemacht wer-
den, sehr viel hiufiger und sehr viel einschneidender sind als
die Abweichungen, die sich bei mehr oder minder sorgfiltiger
Ausfithrung einer analytischen Untersuchung oder aus der
Ursache ergeben, dal zwei verschiedene Laboratorien von-

einander abweichende Untersuchungsverfahren angewendet
haben.

Das Buch ist in seiner jetzigen Form allen eisenhiitien-
minnischen Untersuchungslaboratorien wirmstens zu empieh-

len. Mathesius. [BB. 291.]

Die Konstrul.(tionsstiihle und ihre Wirmebehandlung. Von
Dr.-Ing. R. Schifer. Berlin 1923. Verlag J. Springer.
G.-M. 15

Der Verfasser bezeichnet in seinem Vorworte das vor-
liegende Werk als eine Ergénzung zu dem von ihm friiher
herausgegebenen Buche: Brearley-Schifer, ,Die Werk-
zeugstihle und ihre Wirmebehandlung®. Er bietet in dieser
Erginzung der Praxis eine in gedringteste Form gebrachte
Zusammenstellung auflerordentlich vieler in der Literatur weit
zerstreuter wichtiger Angaben iiber die Eigenschaften der
Konstruktionsstihle und deren Beeinflussung durch zweckmi8ige
Wirmebehandlung. Das gut ausgestattete Werk kann deshalb
der auBerordentlich grofien Zahl von industriellen Werken
und Ingenieurbiiros, die in ihren Betrieben Konstruktionsstihle
zu verarbeiten haben, als Nachschlage- und Auskunftsbuch warm
empfohlen werden.

Das Buch ist aber mit einer Reihe von Unvollkommen-
heiten behaftet, die bei ersten Auflagen zu vermeiden, selten
gelingt. Fir eine Neuauflage wiirde dem Verfasser deshalb
zu empfehlen sein, dafl der Inhalt der einzelnen Abschnitte
sorgfiltiger auseinandergehalten wird. Man findet wichtige
Angaben {iber die zweckméfiige Behandlung von Konstruktions-
stihlen keineswegs immer dort, wo man nach der Inhaltsiiber-
sicht sie zu suchen veranlait ist, sondern sie sind gelegentlich
bei der Erdrterung von Spezialstihlen unter diesem Kapitel
eingereiht.

Es sind auch an manchen Stellen Fliichtigkeitsfehler unter-
laufen, die das Verstindnis der in Frage kommenden Schau-
bilder und dergleichen erschweren. Hierfiir zwei Beispiele:
Seite 282 ist in Abbildung 146 ein Diagramm iiber die Festig-
keitseigenschaften von vergiitetem Stahlguf3 gegeben, das un-
verstindlich ist. Erst durch Nachschlagen der Originalarbeit
war zu erkennen, daf3 das Diagramm die Angaben iiber zwei
Versuchsreihen vereinigl, deren eine sich auf Stahl, der wie
iiblich ausgeglitht wurde, und deren andere sich auf.Stahl be-
zieht, der einer besonderen Wirmebehandlung unterworfen
wurde. Erst dieser im Original vorhandene, in der Wieder-
gabe leider weggelassene aufklirende Zusatz macht das Schau-
bild verwertbar.

Auf Seite 273 ist in Abbildung 166 ein Schaubild iiber den
Einfluf des Siliciums auf die magnetischen Eigenschaften von
weichem Flufeisen nach Pagliani gegeben. Das Diagramm
enthilt die Ordinatenmafstiibe aber lediglich in einfachen Zah-
len ohne Erkliarung dafiir, auf welche Mafieinheiten sich diese
Zahlen beziechen. Der Leser ist also gezwungen, auf die Ori-
ginalarbeit von Pagliani zuriickzugehen, um das Diagramm
gebrauchen zu konnen. Diese Beispiele lieflen sich unschwer
vermehren.

Es wiirde die Gebrauchsfihigkeit des Buches ferner wesent-
lich erhthen, wenn das am Schlusse gegebene Sachverzeichnis
ganz erheblich eingehender und umfassender gehalten wire.

Die Forschung ist auf dem vom Verfasser behandelten
Gebiet zurzeit auBlerordentlich lebhaft. Wenn er die in den
Fachzeitschriften vielfiltig zerstreuten Aufsitze sorgfiltig
weiter verfolgt und sie an den in Frage kommenden Stellen
des Buches einschaltet, wird man dem Erscheinen jeder neuen
Ausgabe mit Interesse entgegensehen konnen.

Mathesius. [BB. 238.]

Laboratoriumsbuch fiir die Lack- und Farbenindustrie. Von
Dr. H Wolff Bd. 25 der Laboratoriumsbiicher fiir die
chemische u. verwandie Industrien. Halle a. S. 1924. Verlag
W. Knapp. Geh. G.-M. 4,50, geb. G.-M. 5,80

Wenn auch die Spezialliteratur der Lack- und Farbenindu-
sirie ziemlich reichhallig ist, so ist es doch zu begriifien, wenn
ein so erfahrener Fachmann wie der Verfasser des vorliegen-
den Buches es unternimmt, ein Laboratoriumsbuch heraus-
zugeben.
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Das Buch vermag in der Hand des Chemikers diesem vor-
trefiliche Dienste zu leisten, weil es in gedringter Ubersicht,
frotzdem aber in geschickter Zusammenfassung und klarster
Darstellung die wichtigsten Analysenmethoden bringt.

Die Einteilung des Buches ist derartig gehalten, dafi zu-
niichst die physikalischen und chemischen Methoden, wie sie
allgemein in der Lackindustrie zur Anwendung ‘kommen, be-
schrieben sind; anschliefend werden die fiir die Lackindustrie
wichtigsten Rohstoffe, wie z. B. Harze, Asphalte, Ole und
Firnisse, Sikkative, sowie die wichtigsten Losungsmittel an-
gefithrt, wobei bei jedem Material die genauen Priifungs- und
Untersuchungsmethoden auf Reinheit und Identitit angegeben
sind. Des weiteren finden sich die wichtigsten anorganischen
Bestimmungsmethoden fiir die in der Lack- und Farbenindu-
strie zu verwendenden Chemikalien und Farben aufgezeichnet.
Besondere Erwdhnung verdient das Kapitel iiber Lackanalyse,
welches beste Dienste zu leisten vermag.

Das Buch findet seinen Abschlufl mit einem Kapitel iiber
die technische Priifung der Anstrichstoffe sowie mit einer Reihe
von Tabellen, die dem Laboratoriumschemiker vorziigliche
Dienste zu bieten vermogen.

Das vorliegende Buch ist der besten Aufnahme in Fach-
kreisen gewif]. Fischer. [BB. 61.]

Verein deutscher Chemiker.

Aus den Bezirksvereinen.

Bezirksverein Rheinland. Uber Hochdruckdampt-
anlagenundihre Bedeutung fiir diechemische
Industrie hielt am 17. Mai Dr.-Ing. E. h. Claassen
einen Vortrag, erlidutert durch Lichtbilder, die ihm von Herrn
Dr. Miinzinger und Geh. Rat Prof. Dr. Josse freundlichst
iiberlassen waren. Der Redner besprach zunéichst die Eigen-
schaften des Hochdruckdampfes, die zur Beurteilung seiner
nutzbringenden Verwertung von grundlegender Bedeutung sind.

Die Fliissigkeitswirme, also auch die Temperatur des ge-
sittigten Dampfes wichst mit steigendem Druck bis 25 Atm.
sehr stark, weiterhin langsamer, bis sie bei dem kritischen
Punkt des Dampfes, bei 214 Atm. 874° erreicht. Die Ver-
dampfungswirme des gesittigten  Dampfes sinkt dagegen von
540 bei 1 Atm. auf Null bei dem kritischen Punkte, und die Uber-
hitzungswirme nimmt ebenfalls mit steigendem Druck ab, wenn
auch in geringerm MaBle. Aus diesem Verhalten des gespann-
ten Wasserdampes ergeben sich folgende praktische Schluf3-
folgerungen:

1. Je hoher der Dampfdruck gesteigert wird, desto mehr
Wirme mufl bereits aulerhalb des Kessels in Rauchgas- oder
anderen Wirmern auf das Speisewasser iibertragen werden, und
desto weniger Wirme ist fiir die Verdampfung des Wassers im
Kessel selbst notig. So ist z. B. fiir die gleiche Leistung das
Verhilinis der Heizflichen bei 20 Atm. Druck: Kessel 100 qm,
Wasserwirmer 70 qm, Uberhitzer 30 qm, bei 100 Atm. Druck:
Kessel 42—57 qm, Wasserwirmer 120—150 qm, Uberhitzer 34 qm.

2. Wihrend bei Driicken bis zu etwa 30 Atm. die Gesamt-
erzeugungswirme des Dampfes bis auf 667 Cal. steigt, fallt sie
von da ab auf schliefllich 500 Cal. bei 214 Atm. Hochgespannter
Dampf wird daher auch bei adiabatischer Expansion zu nassem
Dampf, und daraus folgt die grofie Bedeutung einer moglichst
hohen Uberhitzung gerade bei den hohen Drucken, die durch
Zwischendampferhitzung an den Kraftmaschinen noch erginzt
werden muf.

3. Mit der Temperatur des hochgespannten Wasserdampfes
miissen entsprechend auch die Temperaturen der Verbrennungs-
gase steigen und auch die der Abgase héher werden. Es ist
daher bei den Feuerungen auf méglichst gute Ausnutzung der
strahlenden W#rme hinzuarbeiten, und es sind besondere Ein-
richtungen zur Verwertung der Abgaswirme in Lufterhitzern
oder Abhitzekesseln zu schaflen.

4. Die Abmessungen der Rohrleitungen und Dampfkraft-
maschinen konnen sehr viel kleiner werden, besonders bei
Maschinen, die mit hohem Gegendruck arbeiten sollen.

Verein deutscher Chemiker

Zeitschrift fiir
_ angewandte Chemie

Die Wirtschaftlichkeit der Erzeugung von Hochdruckdampf
iiber 25 Atm. ist nur bei gréfleren Anlagen vorhanden und auch
weniger bei reinem Kraftbetrieb mit Kondensation, als besonders
bei Gegendruckmaschinen mit Verwertung der Abdampfwirme,
beidenengegeniiber niedrigeren Kesseldampfspannungen 10—20%
erspart werden kénnen. Es ist aber dabei immer noch zu be-
denken, daf3 zurzeit noch sehr erhebliche Schwierigkeiten zu
iiberwinden sind, ehe die fiir einen ungestorten Betrieb
nétigen Konstruktionen und geeigneten Metallsorten erprobt
sind, und daf der Betrieb der Hochdruckanlagen viel verwickel-
ter ist, als der der iiblichen Anlagen.

Fiir die chemische Industrie, soweit sie gréfiere Mengen
Dampf von mehr oder weniger hoher Spannung als Wirmetriger
gebraucht, werden die Hochdruckdampfanlagen mit héherem
Gegendruck zweifellos grofie Vorteile bieten, besonders dort,
wo jetzt weniger Heizdampf gebraucht wird, als die iiblichen
Maschinen liefern, oder wo fiir héher gespannten Heizdampf
zurzeit noch Kesseldampf statt Abdampf genommen wird.

Aber auch in Fabriken, die zurzeit mehr Heizdampf ge-
brauchen, als Abdampf vorhanden ist, kénnen Hochdruckdampf-
anlagen Vorteile bieten, wenn fiir die iiber den Bedarf erzeugte
Kraft anderweitig Verwendung gefunden werden kann. Solche
UberschuBkraft wird allerdings wohl nicht iiberall von elek-
trischen Kraftzentralen aufgenommen werden, wenigstens stehen
die meisten Kraftzentralen der Ubernahme solcher Energie, die
meistens in sehr wechselnder Menge abgegeben werden, noch
ablehnend gegeniiber. Dagegen kdnnte in solchen chemischen
Werken, die grofiere Verdampfanlagen besitzen, die iiber-
schiissige Kraft zum Betriebe von Wirmepumpen nutzbringend
verwendet werden. ‘

Der Redner bespricht dann zum Schlufl noch die grofle Ver-
schwendung, die immer noch in den grofien Kraftzentralen, ob-
wohl sie maschinentechnisch vorziiglich eingerichtet sind, mit
der Dampfwirme getrieben wird. Ungefihr zwei Drittel der
Wirme des Dampfes, oder die Hilfte des Heizwertes der Kohle
geht nutzlos in dem Kithlwasser der Kondensationsmaschinen
verloren. Der Wirmewirtschaftler muf} diesen Zustand als riick-
standig oder sogar barbarbisch bezeichnen. Alle Kraftzentralen
miiften mit Gegendruckmaschinen ausgeriistet werden, in denen
der Abdampf zweckentsprechend hoch gespannt werden kann,
und dorthin verlegt werden, wo die Warme des Abdampfes nutz-
bringende Verwertung finden kann. Die grofien elektrischen
Kraftanlagen sind daber nicht, wie. jetzt, auf den Kohlengruben
oder Zechen zu errichten, sondern in die Niéhe von heizdampf-
verbrauchenden Gewerbeanlagen, ganz besonders aber richt_ig
verteilt in die grofien Stadte zu verlegen, damit hier alle Heiz-
anlagen mit Dampf betrieben werden kénnen. Der dann noch
besonders im Sommer iiberschiissige Abdampf konnte nach den‘
Vorschligen Hempels zum Eindampfen des menschlichen
Harns, der besonders aufzufangen wire, oder auch zum Trocknen
der anderen menschlichen Auswurfstoffe dienen; damit wiirde
die ebenialls als barbarisch zu bezeichnende Verschwendung be-
seitigt werden, die mit diesen wertvollen Diingestoﬁen. bei der
heutigen Kanalisierung der Stidte getrieben wird. Die H.och-
druckdampfanlagen sind das Mittel, um diese einer verniinftigen
Wiarmewirtschaft so wenig entsprechenden Zustidnde, wenn auch
wahrscheinlich erst in ferner Zukunft, zu beseitigen.

An den Vortrag schlo sich eine Diskussion an.

Dipl-Ing. F. Vorster machte den Vorschlag, die
von Dr. Claassen bemingelte Energievergeudung dadurch zu
beseitigen, daf man Hochdruckkraftanlagen direkt auf den Braup—
kohlenbergwerken errichtet und der umliegenden Industrie
Hochdruckdampf von etwa 20 Atm. zutithrt. Demgegeniiber wies
Dr. Claassen auf die Gefahr, welche in einem solch aus-
gedehnten Hochdruckdampinetz liegen wiirde, hin. — Prof. Miil-
ler berichtet iiber eine Explosion einer Stahlbombe durch
Wasserdampf. — Ein weiterer Vorschlag zur Beseitigung der
Energieverschwendung bestand darin, die Turbinen auf den
Braunkohlenkraftanlagen, entsprechend Dr. Claassens Vor-
schlag, mit Gegendruck arbeiten zu lassen und dabei gewonnene
Wirme zum Trocknen der Braunkohle auszunutzen. — Nach-
sitzung im Berliner Hol.
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